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RADA MC5100

TRIDY S POVLAKEM CVD PRO SOUSTRUZENI LITINY

VYBER RUZNYCH TRiD, KTERE SE IDEALNE HODi PRO VSECHNY TYPY OBRABENI LITINY

Proces liti Zeleza umoznuje vytvaret slozité geometrie vyrabénych soucasti.

RGzné typy litin vytvareji pri obrabéni rizné trisky a mohou zplsobit rizné typy poskozeni destic¢ky. Rizné obrobky
vytvorené odlévanim mohou byt vyzvou, protoze kontakt nastroje s obrobkem se mize ménit z plynulého na
preruSovany rez. V reakci na tyto vyzvy vytvorila spolecnost Mitsubishi Materials radu trid, které jsou vhodné pro
Uspésné obrabéni véech typu litinovych materiald a geometrii soudasti.

MORFOLOGIE TRISEK LITINY

Desticka eeee

Tvarné litiny Seda litina
Kontinualni typ Typ trhliny

.SUPER" NANO TEXTURE TECHNOLOGIE

Standardni technologie nanostrukturniho povlaku byla zdokonalena a rozvinuta tak, Ze nyni predstavuje hlavni
primyslovy standard pro rdst krystald u poviaki z AL,O,. Technologie nanostrukturniho povlaku Super zvysuje trvanlivost
nastroje a odolnost proti opotrebeni diky procesu zaloZzenému na rdstu jemnych krystald s vysokou hustotou.
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MC5100 Konvenéni A Konvencni B
ORIENTACE KRYSTALU Pomér krystalovych zrn ALQ, se stejnou orientaci
(Obrazek)
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Nanostrukturni povlak ,Super® Nanostrukturni povlak Bézné desticky s CVD povlakem
Byla vyrazné vylepSena uniformita Byla vylepSena uniformita Velikost zrna a smér

sméru rdstu. velikosti zrn a sméru ristu. ristu nejsou rovhomeérné.



RADA MC5100

TRIDY S POVLAKEM CVD PRO SOUSTRUZENI LITINY

¢ o 90

MC5105 MC5115 MC5125

PRO VYSOKORYCHLOSTNi REZANi  DOPORUCENA TRiDA PRO PRO TEZKY PRERUSOVANY REZ
SEDE LITINY TVARNOU LITINU TVARNE LITINY

Zajistuje vynikajici odolnost proti Zabranuje abnormalnimu poskozeni  Vykazuje vynikajici lomovou
opotrebeni pri soustruzeni Sedé rezné hrany a vykazuje vynikajici odolnost, ktera odolava silnému
litiny pri rychlostech rezu az odolnost proti opotrebeni a lomu prfi  prerusenému rezu vysokopevnostni
1000 m/min. obrabéni tvarné litiny. tvarné litiny.

VRSTVY TOUGH A SUB GRIP PRO TRiDY TVARNE LITINY

Mimoradna pevnost adheze mezi vrstvami povlaku (1,3 krat silnéjsi) potlacuje odlupovani pfi obrabéni tvarné
litiny.
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rstvy lﬂ‘ | TOUGH-GRIP
"Azo‘;\m“?‘? Rozhrani mezi vrstvami je Fizeno na nanodrovni,

*e*** coz umoznuje ve vrstvé TOUGH-Grip dosahnout
mimoradné vysokych urovni prilnavosti zabranujici

Stépeni.
SUB-GRIP !
Zvysenim stupné prilnavosti mezi karbidovym 1
. . |
AT substratem a povlakovou vrstvou byla vyvinuta j ’
SUB-Grip eses povlakova vrstva, ktera je odolna proti odlupovani
/Karbidovy substrat i pri silném prerusovaném obrabéni. ,'f_?é‘rbidovy‘sqbstrét :’ f

*Porovnani s béznymi TK sortami od Mitsubishi Materials.

0D VYVOJARU

Vzhledem k tomu, ze Seda litina byva obrabéna pri vysokych rychlostech (500-1000 m/min), je dllezité, aby povlak
AL0, byl co nejsilnéjsi, aby byla zajisténa odolnost proti opotrebeni. Diiraz byl kladen na tvorbu krystald a zlepSeni

mezivrstvy povlaku. Povlak byl také upraven tak, aby poskytoval vynikajici prerusovany vykon i pres pouziti tvrdsiho
karbidového substratu ve srovnani s béznymi vyrobky.

Tvarna litina se obrabi pfi relativné nizkych rychlostech (100-300 m/min) a TiICN ma vy3si tvrdost.
Pokud jde o vykon pri preruSovaném rezu, bylo obtizné urcit pricinu odlamovani rezné hrany, ale vysledky Setreni

Rada MC5100 byla rozéirena o tiidy, které jsou optimalni pro jednotlivé typy soustruzent litiny.
Tyto tFidy se stanou nepostradatelnym nastrojem pro zékazniky, ktefi obrabégji litinové materialy.



RADA MC5100

MC5105

PRO VYSOKORYCHLOSTNi REZANi SEDE LITINY
Tvrdsi a s vynikajici odolnosti proti opotrebeni.

|| <eceeseee Silna vrchni vrstva povlaku.

sesecsese Mezivrstva vhodna pro vysokorychlostni obrabéni.

sesecscse Sybstrat je vyroben z karbidu s vysokou tvrdosti.

MC5115

DOPORUCENA TRiDA PRO TVARNOU LITINU
Vynikajici trvanlivost a odolnost proti ndrazdm.

| eeeeseees Vrstva ALQ, s vynikajici odolnosti proti opotiebeni.

sesecscse Mezivrstva s mikrostrukturou vhodnou pro tvarnou litinu.

seesecces Sijlna vrstva TiCN vhodna pro zpracovani tvrdé tvarné litiny.

- SUB-Grip eeeeeeeec Nova pfilnava vrstva se zvySenou odolnosti proti odlupovani.
\Karbidovy substrat

MC5125

PRO TEZKY PRERUSOVANY REZ TVARNE LITINY
Vynikajici stabilita a odolnost proti lomu.

| eeeeeeeee Vrstva ALO, s vynikajici odolnosti proti opotiebeni.

| eeseeeees Mezivrstva s mikrostrukturou vhodnou pro tvarnou litinu.

| <eceseees Vrstva TICN pro zvySeni tvrdosti pFi silném prerusovaném rezu.

(Ll L
SUB-Grip eeeeeceee Nova prilnava vrstva se zvySenou odolnosti proti odlupovani.
Karhidovy substrat




RADA MC5100

JAK VYBRAT RADU MC5100

SEDE LITINY

MC5105 je nejvhodnéjsi pro vysokorychlostni obrabéni Sedé litiny.
Pro optimalizaci Zivotnosti nastroje a snizeni opotrebeni vyberte vhodny lamac trisek.
MC5115 umoznuje spolehlivé obrabéni i pri rychlostech 100-300 m/min a pfi nestabilnich Ffeznych podminkach.

VYSOKORYCHLOSTNi REZANi 200-1000 M/MIN

M C51 05 + Prejdéte na lamac trisek se silngjsi geometrii britu.

V pFipadé prasknuti

RYCHLOST REZU 100-300 M/MIN

M C51 1 5 -} Prejdéte na lamac trisek s ostrejsi geometrii britu.
V pripadé prasknuti

TVARNA LITINA

MC5115 je nejvhodnéjsi pro tvarnou litinu, véetné tvarné litiny s vysokou pevnosti.
Abyste zabranili ldmani a opotFfebeni, zvolte vhodny lamac trisek.
MC5125 je Ucinny i pro tézké, prerusované a nestabilni fezné podminky.

PRVNi DOPORUCENI

M C51 1 5 -} Prejdéte na lamac trisek se silngjsi geometrii britu.
* V pFipadé prasknuti

V pfipadé opotfebeni *

TEZKY, PRERUSOVANY REZ

M C51 25 -} Prejdéte na lamac trisek s ostrejsi geometrii britu.

V pripadé opotrebeni

SEDE LITINY TVARNE LITINY
MK RK LK MK RK

MC5105 MC5105 MC5105 MC5115 MC5115 MC5115 MC5115

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni fez



RADA MC5100

LAMAC TRISEK PRO SOUSTRUZENI LITINY

Celd rfada novych lamacu tfisek byla navrzena s vyuZitim vlastnosti novych tfid.
Kazdy lamac je optimalni pro kazdou aplikaci.

ZVOLTE LAMAC TRISEK PODLE PODMINEK OBRABENI

Stabilni Fez (,,plynuly” Fez, bez okuji atd.) / obrabéni s nizkym Feznym odporem

Zaméreni na ostrost Fezné

hrany NEGATIVNi DESTICKY

Lamac LK
Pozitivni Uhel Cela zajistuje ostrou Feznou hranu
a nizky rezny odpor.

Lamac MA
Pozitivni Ghel ¢ela umozZnuje ostrou rfeznou hranu.

N
S
,“‘\\“w Lamaé MK
) a\\\"‘ Optimalni pomér mezi ostrosti
ﬁ\\\\‘" a vysokou pevnosti rezné hrany pro vSéeobecné pouziti.

Lamac RK
Mimoradné Siroky uhel Cela zajistuje stabilni reznou
hranu pro pferusované obrabéni a odstranovani okuji.

Lamac GK
Univerzalni standardni lamac.
Plochy Uhel cela pomaha zachovat stabilni feznou

hranu.
e = Ploché celo
';\: IZ';‘ Ploché Celo se zamérenim na vysokou pevnost rezné
A hrany.

Soustiedéni na pevnost
fezné hrany

Nestabilni Fez (,,pFerusovany” Fez, Fez s okujemi atd.) /Univerzalni aZ tézky rFez

APLIKACNi MAPA PRO LITINU

Kontinualni, stabilni ‘ T
[

Hruby

Level of machinability

Preruseny, nestabilni

Tlusty, vysoka upinaci sila Component rigidity Tenky, nizka upinaci sila



CNMG, CNMA

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

TridaM
@0, : .
Objednaci &islo @ g E E Ic [ RE D1 Geometrie
s s s

CNMG120404-LK L ® *x 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-LK ® *x 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120404-MA M ® O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MA M ® O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MA M e O 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MA M ® x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MA M ® @ 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MA M ® O 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MA M ® Xx 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120404-MK M ® 6 o 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-MK M ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-MK M ® 6 o 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-MK M *x @ @ 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-MK M * @® *x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-MK M ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-MK M ® ® Xx 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-MK M * 19.06  6.35 1.2 7.93
CNMG190616-MK M * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMG120404-GK M ® O 127 4.76 0.4 5.16
CNMG120408-GK M e O 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-GK M ® O 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-GK M ® x 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160612-GK M ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-GK M ® % 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG120408-RK R e 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMG120412-RK R ® 6 0 127 4.76 1.2 5.16
CNMG120416-RK R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16
CNMG160608-RK R * @® *x 15875 6.35 0.8 6.35
CNMG160612-RK R ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMG160616-RK R ® ® @ 15875 6.35 1.6 6.35
CNMG190612-RK R * 19.06  6.35 1.2 7.93
CNMG190616-RK R * 19.05 6.35 1.6 7.93
CNMA120404 R ® 6 o 127 4.76 0.4 5.16
CNMA120408 R ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
CNMA120412 R ® 6 o 127 4.76 1.2 5.16
CNMA120416 R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16
CNMA160612 R ® ® @ 15875 6.35 1.2 6.35
CNMA160616 R ® ® @ 15875 6.35 1.6 6.35
CNMA190612 R (] 19.05  6.35 1.2 7.93
CNMA190616 R (] 19.05  6.35 1.6 7.93
CNMA190624 R [ J 19.05 6.35 2.4 7.93

(10 desticek v jedné krabici

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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DNMG, DNMA

NEGATIVNIi DESTICKY (S DiROU)

TridaM

@0, : .
Objednaci &islo @ g E E Ic [ RE D1 ‘ Geometrie

s s s

DNMG110408-LK L ® *x 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-LK L ® *x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-LK L ® x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-LK L *x x 127 4.76 1.2 5.16 '
DNMG150604-LK L ® x 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-LK L ® x 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-LK L ® x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-MA M ® *x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MA M e O 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MA M *x x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MA M ® x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMG150608-MA M ® O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MA M ® O 127 6.35 1.2 5.16
DNMG110408-MK M *x @ © 9.525 4.76 0.8 3.81
DNMG150404-MK M ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-MK M ® 6 o 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-MK M ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-MK M ® 6 o 127 6.35 0.4 5.16
DNMG150608-MK M ® 6 o 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-MK M e 6 o 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150404-GK M ® x 127 4.76 0.4 5.16
DNMG150408-GK M ® *x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-GK M ® x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150604-GK M ® x 127 6.35 0.4 5.16 '
DNMG150608-GK M e O 127 6.35 0.8 5.16
DNMG150612-GK M ® x 127 6.35 1.2 5.16
DNMG150408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMG150412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMG150608-RK R ® 6 o 127 6.35 0.8 5.16 '
DNMG150612-RK R ® 6 o 127 6.35 1.2 5.16
DNMA150404 R ® O x 127 4.76 0.4 5.16
DNMA150408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
DNMA150412 R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
DNMA150604 R ® O x 127 6.35 0.4 5.16 g
DNMA150608 R ® 6 o 127 6.35 0.8 5.16
DNMA150612 R ® 6 o 127 6.35 1.2 5.16

(10 desticek v jedné krabici)
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SNMG, SNMA

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

TridaM
-
Objednaci &islo @ g E E ic [ RE D1 Geometrie
s s s

SNMG120408-LK L ® *x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-LK L ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120404-MA M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-MA M ® x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MA M ® x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MA M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MA M ® O 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-MK M ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-MK M ® O x 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-MK M *x @ x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-MK M * @ *x 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-MK M * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-MK M * 19.05  6.35 1.2 7.93
SNMG190616-MK M * 19.056  6.35 1.6 7.93
SNMG120404-GK M ® x 127 4.76 0.4 5.16
SNMG120408-GK M ® O 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-GK M ® O 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-GK M ® *x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-GK M ® K 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG120408-RK R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMG120412-RK R ® 6 o 127 4.76 1.2 5.16
SNMG120416-RK R ® O x 127 4.76 1.6 5.16
SNMG150612-RK R * @® *x 15875 6.35 1.2 6.35
SNMG150616-RK R * @® *x 15875 6.35 1.6 6.35
SNMG190612-RK R * 19.06  6.35 1.2 7.93
SNMG190616-RK R * 19.05 6.35 1.6 7.93
SNMA090308 R *x Kk x 9.525 3.18 0.8 3.81
SNMA120408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
SNMA120412 R ® 6 o 127 4.76 1.2 5.16
SNMA120416 R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16
SNMA150612 R ® ® Xx 15875 6.35 1.2 6.35
SNMA150616 R ® ® ® 15875 6.35 1.6 6.35
SNMA190612 R (] 19.05  6.35 1.2 7.93
SNMA190616 R (] 19.05  6.35 1.6 7.93

(10 desticek v jedné krabici)

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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TNMG, TNMA

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

TridaM
@0, : .
Objednaci &islo @ g E E Ic [ RE D1 Geometrie
s s s

TNMG160404-LK L ® *x 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-LK L ® *x 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-LK L o * 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160404-MA M o * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MA M o O 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MA M o O 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-MA M ® *x 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-MA M *x *x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MA M *x K 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MA M ® O 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-MK M o 0 x 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-MK M e 06 o 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-MK M ® 0 x 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG220408-MK M *x @ x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-MK M *x * x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-MK M *x * x 127 4.76 1.6 5.16
TNMG160404-GK M o * 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMG160408-GK M o O 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-GK M ® *x 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-GK M ® *x 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-GK M ® *x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-GK M *x K 127 4.76 1.2 5.16
TNMG160408-RK R e 06 o 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMG160412-RK R e 06 o 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMG160416-RK R o 0 x 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMG220408-RK R ® & x 127 4.76 0.8 5.16
TNMG220412-RK R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMG220416-RK R ® O x 127 4.76 1.6 5.16
TNMA160404 R o 0 x 9.525 4.76 0.4 3.81
TNMA160408 R e 06 o 9.525 4.76 0.8 3.81
TNMA160412 R e 06 o 9.525 4.76 1.2 3.81
TNMA160416 R e 06 o 9.525 4.76 1.6 3.81
TNMA160420 R *x X * 9.525 4.76 2.0 3.81
TNMA220408 R ® O x 127 4.76 0.8 5.16
TNMA220412 R ® O x 127 4.76 1.2 5.16
TNMA220416 R ® 6 o 127 4.76 1.6 5.16

(10 desticek v jedné krabici)
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VNMG, WNMG, WNMA

NEGATIVNi DESTICKY (S DiROU)

Trida M

00 ;. ;
Objednaci &islo @ g E E ic [ RE D1 ‘ Geometrie

$sSs

VNMG160404-LK L ® x 9525 476 04 381
VNMG160408-LK L ® x 9525 476 08 381 ’
VNMG160404-MA M ® x 9525 476 04 381 — =
VNMG160408-MA M ® x 9525 476 08 381 o
VNMG160404-MK M @ ® % 9525 476 04 381
VNMG160408-MK M @ ® ® 9525 476 08 38 ’
VNMG160412-MK M @ ® ® 9525 476 12 38
VNMG160404-GK M ® x 9525 476 04 381 359
VNMG160408-GK M ® x 9525 476 08 381 ’
VNMG160412-GK M ® x 9525 476 12 381
VNMA160404 R * @ % 9525 476 04 381
VNMA160408 R * @ ® 9525 476 08 381 ’
VNMA160412 R * @ % 9525 476 12 381
WNMGO80404-LK L ® x 127 476 04 516
WNMG080408-LK L ® x 127 47 08 516 ‘
WNMGO80412-LK L ® x 127 47 12 516
WNMGO60408-MA M ® ® 9525 476 08 381
WNMGO60412-MA M ® x 9525 476 12 381
WNMGO80404-MA M ® x 127 47 04 516 £=
WNMGO80408-MA M ® ® 127 47 08 516 : 2
WNMGO80412-MA M ® @ 127 47 12 516
WNMGO80416-MA M ® x 127 47 16 516
WNMGO80404-MK M ® @ % 127 476 04 516
WNMGO80408-MK M ® @ ® 127 476 08 516
WNMGO80412-MK M © @ @ 127 476 12 516
WNMGO80416-MK M * @ *x 127 476 16 516
WNMGO60404-GK M * ® 9525 476 04 381
WNMGO60408-GK M ® x 9525 476 08 381
WNMGO80404-GK M ® x 127 47 04 516 g
WNMG080408-GK M ® ® 127 476 08 516 RE
WNMGO80412-GK M ® ® 127 47 12 516
WNMGO80416-GK M ® x 127 47 16 516
WNMGOB0408-RK R ©® ® @ 127 476 08 516
WNMGO80412-RK R © @ ® 127 476 12 516 ‘
WNMGO80416-RK R ©® @ @ 127 476 1.6 516
WNMA060408 R % @ % 955 476 08 381
WNMA060412 R * @ % 9525 476 12 381
WNMA080404 R @ @ % 127 476 04 516
WNMA080408 R ®© @ @ 127 47 08 516
WNMA080412 R ® @ ® 127 476 12 516
WNMA080416 R ® @ % 127 47 16 516

(10 destic¢ek v jedné krabici) Ny
13 { Ve
&

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1
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CNMN, SNMN, TNMN

NEGATIVNi DESTICKY (BEZ DIiRY)

TridaM

-
Objednaci &islo @ g E E Ic [ RE D1 Geometrie

s s s

CNMN120408 R *x @ x 127 4.76 0.8 R
CNMN120412 *x @ x 127 4.76 1.2 R
CNMN120416 *x @ x 127 4.76 1.6 R
SNMN120408 R *x @ x 127 4.76 0.8 R
SNMN120412 R *x @© O 127 4.76 1.2 R
SNMN120416 R *x *x x 127 4.76 1.6 R
SNMN120420 R *x @ x 127 4.76 2.0 R
TNMN160408 R *x @ *x 9.525 4.76 0.8 R
TNMN160412 R *x @ *x 9.525 4.76 1.2 R
TNMN160416 R *x *x @ 9.525 4.76 1.6 R
TNMN160420 R *x @ *x 9.525 4.76 2.0 R

CCMT, DCMT

7° POZITIVNiI DESTICKY (S DIROU)

ol

n o o
Objednaci ¢islo @ g u:’ E Ic [ RE D1 Geometrie
S 8 o
= = =
CCMT060204-MK M o O 6.35 2.38 0.4 2.8
CCMT060208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
CCMT09T304-MK M o O 9.525 3.97 0.4 4.4
CCMT09T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4
CCMT120404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5
CCMT120408-MK M ® O 127 4.76 0.8 5.5 80°
CCMT120412-MK M ® *x 127 4.76 1.2 5.5
DCMTO070204-MK M o * 635 238 0.4 2.8
DCMT070208-MK M o * 635 238 0.8 2.8
DCMT11T304-MK M [ I ) 9.525 3.97 0.4 4.4
DCMT11T308-MK M o O 9.525 3.97 0.8 4.4
DCMT150404-MK M ® *x 127 4.76 0.4 5.5 55°
DCMT150408-MK M ® x 127 4.76 0.8 5.5

(10 desticek v jedné krabici)



RADA MC5100

DOPORUCENE REZNE PODMINKY

NEGATIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZEN:I)

Material Tvrdost Rezné podminky Nastrojovy material Vc
o MC5105 230-700
2 MC5105 210-640
<350MPa
® MC5105 195-605
Seda litina E MC5115 190-350
o MC5115 195-365
<450MPa ([ 4 MC5115 180-330
¥ MC5125 95-190
o MC5115 175-325
Tvarné litiny <800MPa ¢ MC5115 160-295
£ MC5125 85-170
Rozsah Fezu ‘ f ap
Lehky ez LK 0.10-0.50 0.50-2.50
Stredni fez MK 0.20-0.55 0.50-4.00
Stredni fez MA 0.20-0.50 0.30-4.00
Stfedni Fez GK 0.25-0.60 1.50-5.00
Hruby rez RK 0.20-0.60 1.50-6.00
Rezani litiny Plochy 0.20-0.60 2.50-6.00
7° POZITIVNi DESTICKY (PRO VNEJSi SOUSTRUZENI)
Material Tvrdost Rezné podminky Nastrojovy material Vc
() MC5115 170-320
<450MPa ¢ MC5115 130-250
L g MC5125 60-130
Tvarné litiny
o MC5115 125-240
<800MPa [ - MC5115 105-200
¥ MC5125 55-115
Rozsah fezu Lamac tfisek f ap
Stredni fez MK 0.08-0.30 0.30-2.00

Rezné podminky: @ : Stabilni fez @ : Univerzalni fez # : Nestabilni Fezani
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PRIKLADY POUZITI

MC5105

SROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI DIN GG30 PRI REZNYCH RYCHLOSTECH 1000 M/MIN.

Hodnoceni pFilnavosti:
Méreni prilnavosti se provadi pomoci vrypového testu, ktery zaznamenava silu potrebnou k odlupovani vrstev povlaku.

Material DIN GG30 Po 4 minutach obrabéni

Nastroj CNMA120412 y

Ve (m/min) 1.000

f (mm/ot.) 0.3

ap (mm) 2.0

Rezné kapalina Suchy rez 7 g
200% MC5100 Konvenéni A Konven¢ni B

Pevnost pFilnavosti 1,6krat

Finalni obrazek
150% Po 23 minutach Po 18 minutach Po 23 minutach
obrabéni obrabéni obrabéni

!!F

100%

50%

<

MC5100 Konvencni A Konvencni B

0%
" Super TOUGH-Grip B&Zné desticky s
CVD povlakem

MC5115

SROVNANi ODOLNOSTI PROTI OPOTREBENI PRI KONTINUALNiM REZU DIN GGG70

Material DIN GGG70 Po 16 minutach obrabéni
Nastroj CNMA120412
Ve (m/min) 250
f (mm/ot.) 0.3
ap (mm) 2.0
Rezna kapalina Mokry fez
MC5100
Po 12 minutach obrabéni
Konvencni A Konvencni B Konvencni C

I 1 1 1
0 5 10 15 20 25 30

Doba fezu (min)

14 [l : MC5100 [ A B[ C: Konvenéni nastroj



PRIKLADY POUZITI

MC5125

SROVNANI ODOLNOSTI PROTI LOMU PO 10 PRUCHODECH PRERUSOVANEHO REZU DIN GGG70

Material DIN GGG70 Po 10 prlfjcvholdech Po 5 prffcrlod’ech
- - obrabéni obrabéni

Nastroj CNMA120412

Ve (m/min) 250

f(mm/ot.) 0.3

ap (mm) 2.0

Rezna kapalina Mokry fez

MC5100 Konvencni A

0 2 4 6 8 10
Doba fezu (min)

[l : MC5100 [l AR B[ C: Konvenéni nastroj

Po 10 prichodech
obrabéni

Konvencni B

15



s« MITSUBISHI MATERIALS CORPORATION

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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